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Ver or dnung Uber di e Berufsausbil dung zum
Ver f ahr ensnechani ker fiur Kunststoff- und
Kaut schukt echni k/ zur Ver f ahr ensnechani kerin
far Kunststoff- und Kaut schuktechni k

KSt of f Ver f MAusbV 2006

Ausf ertigungsdatum 07.04. 2006

Vol | zitat:

"Verordnung uber di e Berufsausbildung zum Verfahrensnmechani ker fir Kunststoff- und
Kaut schukt echni k/ zur Ver f ahr ensnechani kerin fir Kunststoff- und Kautschuktechnik vom 7.
April 2006 (BGBI. | S. 905 (1293))"

D ese Rechtsverordnung i st eine Aushil dungsordnung i m Sinne des 8 4 des

Ber uf shi | dungsgeset zes. Di e Ausbil dungsordnung und der damt abgestimte, von der
St andi gen Konferenz der Kul tusm nister der Lander in der Bundesrepublik Deutschland
beschl ossene Rahnenl ehrplan fir die Berufsschul e werden demmachst als Beilage i m
Bundesanzei ger veroffentlicht.

FuRBnot e

Text nachwei s ab: 1.8.2006

Ei ngangsf or nel

Auf Grund des §8 4 Abs. 1 in Verbindung nmit 8§ 5 des Berufsbil dungsgesetzes vom 23. Mirz

2005 (BA&BI. I S. 931) und in Verbindung mit 8§ 1 des Zustandi gkeit sanpassungsgeset zes
vom 16. August 2002 (BGBlI. | S. 3165) und dem Organi sationserlass vom 22. Novenber 2005
(BGBI. I S. 3197) verordnet das Bundesministeriumfir Wrtschaft und Technol ogie im

Ei nver nehnmen nit dem Bundesmini sterium fir Bil dung und Forschung:
8 1 Staatliche Anerkennung des Ausbi |l dungsber uf es

Der Ausbi |l dungsberuf Verfahrensnechani ker fir Kunststoff- und Kautschuktechni k/
Ver f ahr ensnmechani kerin fir Kunststoff- und Kautschuktechnik wird staatlich anerkannt.

8§ 2 Ausbi | dungsdauer
D e Ausbil dung dauert drei Jahre.
8 3 Ausbil dungsberufsbild

Gegenst and der Berufsaushil dung sind nindestens die fol genden Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahi gkeiten

1. Ber uf sbi | dung, Arbeits- und Tarifrecht,

2. Auf bau und Organi sati on des Ausbil dungsbetri ebes,

3. Si cherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

4. Umnel t schut z,

5. Warten von Betriebsmtteln,

6. Lesen, Anwenden und Erstellen von techni schen Unterlagen, Datenschutz,

7. Pl anen und Steuern von Arbeits- und Bewegungsabl dufen, Kontrollieren und Bewerten
des Ergebni sses,

8. Bearbeiten von netal lischen Werkstoffen
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9. Unt er schei den und Zuordnen von Kunst st of fen, Kautschuken, Zuschl ag- und
Hi | f sstof fen,

10. Bearbeiten von Kunst st of f hal bzeugen
11. Fdgen und Unf or men,
12. Unterscheiden von Energietragern und -fornen, Zuordnen zu Ei nsatzgebieten

13. Verfahrensgerechtes Zuordnen und Vorbereiten von Formassen oder Hal bzeugen und
Vor berei ten zur Verfahrensdur chf thrung,

14. Auf bauen und Prifen von Pneunati k- und Hydraul i kschal t ungen
15. Messen, Steuern, Regeln,

16. Instandhalten von Werkzeugen, Maschinen und Ceréten

17. Qualitatssicherung,

18. Inbetriebnahme von Maschi nen, Geré&ten oder Anl agen

19. Fertigungspl anung,

20. Sicherstellen der Fertigungsvoraussetzungen

21. Be- und Verarbeitungsverfahren von pol yneren Werkstoffen
22. Fertigungssteuerung,

23. Fertigungsiberwachung,

24. Qual it atsmanagenent .

8 4 Ausbil dungsrahnenpl an

(1) Die Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahi gkeiten nach § 3 sollen unter Berucksichtigung
der Schwerpunkte "Fornteile", "Hal bzeuge", "Mehrschicht-Kautschukteile",

"Bauteil e", "Faserverbundwerkstoffe" und "Kunststofffenster"” nach der in der Anlage

ent hal tenen Anl eitung zur sachlichen und zeitlichen diederung der Berufsausbil dung
(Ausbi | dungsrahnenpl an) vermttelt werden. Ei ne von dem Ausbi |l dungsrahnenpl an

abwei chende sachliche und zeitliche @iederung des Ausbil dungsinhaltes ist insbesondere
zul assig, soweit betriebspraktische Besonderheiten di e Abwei chung erfordern

(2) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahi gkeiten sollen
so vermttelt werden, dass di e Auszubildenden zur Ausubung einer qualifizierten
beruflichen Tatigkeit im Sinne des 8 1 Abs. 3 des Berufsbil dungsgesetzes bef ahi gt

wer den, die insbesondere sel bststandi ges Pl anen, Durchfihren und Kontrollieren
einschlieRt. Diese Beféahigung ist auch in den Prifungen nach den 8§ 7 und 8

nachzuwei sen.

8§ 5 Ausbi | dungspl an

Di e Ausbil denden haben unter Zugrundel egung des Ausbi |l dungsrahnenpl anes fir die
Auszubi | denden ei nen Ausbi |l dungspl an zu erstellen

8 6 Schriftlicher Ausbil dungsnachweis

Di e Auszubil denden haben einen schriftlichen Ausbil dungsnachweis zu fihren. |hnen ist
Gel egenheit zu geben, den schriftlichen Ausbil dungsnachwei s wéhrend der Ausbil dungszeit
zu fiahren. Di e Ausbil denden haben den schriftlichen Ausbil dungsnachwei s regel nali g

dur chzusehen.

§ 7 Zwi schenpr tf ung

(1) Zur Ermittlung des Ausbil dungsstandes ist eine Zw schenprifung durchzufidhren. Sie
soll vor dem Ende des zweiten Ausbil dungsjahres stattfinden

(2) Die zZwi schenpriafung erstreckt sich auf die in der Anlage fir das erste
Ausbi | dungsj ahr und fur das dritte Ausbil dungshal bj ahr auf gefihrten Ferti gkeiten,
Kennt ni sse und Fahi gkeiten sowi e auf den im Berufsschulunterricht entsprechend den

-2-



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -
www.juris.de

Rahnenl ehr pl &nen zu vernmittel nden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil dung
wesentlich ist.

(3) Der Priafling soll impraktischen Teil der Prufung in insgesanmt hdchstens sieben
Stunden ein Priufungsstick anfertigen. Hierfur kommt insbesondere in Betracht:
Anfertigen eines Bauteils aus mindestens einemEi nzelteil aus Kunststoff und nindestens
einem Ei nzelteil aus Ei sen- oder N chteisennetallen einschliellich Planen und

Vor bereiten des Arbeitsabl aufs und Kontrollieren des Ergebni sses. Dabei soll das

Ei nzelteil aus Kunststoff insbesondere durch manuell es und maschi nel | es Spanen
Unf or men, Schwei Ben sowi e Kl eben, das Einzelteil aus Eisen- oder Nichteisennetallen

i nshesondere durch nmanuel | es und naschinel | es Spanen sow e Unfornen bearbeitet werden.

(4) Der Prufling soll imschriftlichen Teil der Prifung in insgesam hdchstens 180
M nut en Auf gaben, die sich auf praxi shezogene Fall e beziehen sollen, aus fol genden
Gebi eten schriftlich | 6sen

1. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz,
Lesen, Anwenden und Erstellen von technischen Unterlagen
Bear bei ten, Unformen und Fligen von Hal bzeugen aus Kunststoffen und Metallen,

Priftechni ken bei Langen, Fornmen und Overfl achen,

o ke

Ber echnen von Langen, Wnkel n, Fl &hen, Vol um na, Massen, Kraften und
Geschwi ndi gkei ten,

6. Ei genschaften und Verwendung von Werk- und Hil fsstoffen.

8 8 Abschl usspr if ung

(1) Die Abschlusspriufung erstreckt sich auf die in der Anlage aufgefihrten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahi gkeiten sowi e auf den i m Berufsschulunterricht zu
verm ttel nden Lehrstoff, soweit er fiur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prufling soll impraktischen Teil der Priafung in den Schwer punkten
"Fornteile", "Hal bzeuge", "Mehrschicht-Kautschukteile", "Faserverbundwerkst offe"

und "Kunststofffenster” in insgesant hoéchstens sechs Stunden eine praktische Aufgabe
aus ei nem Fertigungsverfahren seines Ausbil dungsbetriebes bearbeiten. Die praktische
Auf gabe sol | das Pl anen, Durchfihren und Kontrollieren des Arbeitsergebni sses unter
Ber ticksi chti gung der Produktions- und Prozesssteuerung der Fertigungsanl age und des
Qual it & snmanagenents ent halten. AuRerdem soll der Prifling in insgesant hdchstens einer
Stunde ei ne praktische Auf gabe aus dem Berei ch der Steuerungstechni k bearbeiten, in
der er insbesondere das Ei ngrenzen, Bestimen und Beheben von Fehl ern und St 6rungen
nachwei sen soll. Die praktischen Aufgaben sollen in einemfachlichen Zusammenhang
stehen. Der Prifling soll impraktischen Teil der Prufung i m Schwerpunkt "Bauteile"
in insgesant hoéchstens acht Stunden ein Prifungsstick anfertigen und in insgesam
hochstens vier Stunden eine Arbeitsprobe durchfihren. Hierfir kommen insbesondere in
Betracht:

1. als Priufungsstiick:
Hal bzeuge oder Komponenten zu Rohrl eitungen, Apparaten, Bauel enenten, Behdaltern
oder sonstigen verfahrensspezifischen Bauteil en unter Verknipfung manuel | er und
maschi nel | er Fertigungsverfahren be- oder verarbeiten, insbesondere durch Frasen
Dr ehen, Fugen und Unfornen, sow e Bauteil e nach Unterl agen nontieren einschliellich
Pl anen und Vorbereiten des Arbeitsablaufs sowi e Kontrollieren der Ergebnisse;

2. als Arbeitsprobe
Uber prif en, Einstellen oder |nstandsetzen von Rohrleitungen, Apparaten,
Bauel ement en, Beh&ltern oder sonstigen verfahrensspezifischen Bauteilen
ei nschlieflllich Planen und Dokunenti eren der Arbeitsergebnisse.

Dabei soll das Prifungsstick mt 70 Prozent und die Arbeitsprobe mt 30 Prozent
gew cht et werden.

(3) Der Prufling soll imschriftlichen Teil der Prufung in den Prufungsbereichen
Ver f ahr enst echni k, Techni sche Konmuni kati on sowie Wrtschafts- und Sozi al kunde gepr 0ft
werden. In den Prifungsberei chen Verfahrenstechni k und Techni sche Konmmuni kati on
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sind i nsbesondere durch Verknupfung informationstechni scher, technol ogi scher und
mat hemat i scher Fragestel lungen fachliche Probleme zu anal ysieren, zu bewerten und
geei gnete Losungswege darzustellen. Es komren Auf gaben, die sich auf praxi sbezogene
Fal | e bezi ehen soll en, insbesondere aus fol genden Gebieten in Betracht:

1. im Prdfungsbereich Verfahrenstechnik:
a) Fertigungssteuerung,
b) Bearbeitungs-, Verarbeitungs- und Mont aget echni k,
c) Instandhal tung durch | nspektion, Wartung und | nstandset zung,
d) Eigenschaften und Verwendung von Werk- und Hil fsstoffen,
e) Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umeltschutz,
f) Einsatz von Werkzeugen und Maschi nen;

2. im Pridfungsberei ch Techni sche Konmmuni kati on
a) Pl anungsunterlagen fir die Fertigung und Mont age,
b) Qualitatsnmanagenent,
c) Planen und Steuern von Arbeits- und Bewegungsabl auf en
d) Lesen und Anwenden von techni schen Unterlagen einschliellich Nornen,
e) Arbeitsorgani sation
3. im Priufungsbereich Wrtschafts- und Sozi al kunde:

al I genmei ne wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammenhdnge der Berufs- und
Arbeitswel t.

(4) Fur den schriftlichen Teil der Priufung ist von fol genden zeitlichen Hochstwerten

auszugehen:
1. imPrifungsbereich

Ver f ahr enst echni k 150 M nut en
2. im Priufungsbereich

Techni sche Komruni kati on 150 M nut en
3. im Prufungsbereich

Wrtschafts- und Sozi al kunde 60 M nuten

(5) Der schriftliche Teil der Prifung ist auf Antrag des Priuflings oder nach Ermessen
des Priufungsausschusses in einzel nen Prifungsberei chen durch eine mindliche Prifung
zu ergéanzen, wenn di ese fiur das Bestehen der Prifung den Ausschl ag geben kann. Bei

der Ermttlung des Ergebnisses fiur die mindlich gepriften Prifungsbereiche sind die

j eweil igen bisherigen Ergebnisse und die entsprechenden Ergebnisse der mindlichen

Er ganzungspr tf ung im Verhdltnis 2 : 1 zu gew chten

(6) Innerhalb des schriftlichen Teils der Pridfung sind die Priufungsbereiche wie fol gt
ZU gew chten:

1. Verfahrenstechnik 40 Prozent,
2. Techni sche Komuni kati on 40 Prozent,
3. Wrtschafts- und Sozi al kunde 20 Prozent.

(7) Die Priufung ist bestanden, wenn jeweils impraktischen Teil und imschriftlichen
Teil der Priufung sowie innerhalb des schriftlichen Teils der Prifung i mDurchschnitt
der Prufungsberei che Verfahrenstechni k und Techni sche Konmuni kati on m ndest ens
ausr ei chende Lei stungen erbracht sind.

8§ 9 Bestehende Beruf sausbil dungsver hél t ni sse

Ber uf sausbi | dungsver hal t ni sse, die bei Inkrafttreten di eser Verordnung bestehen, kdnnen
unter Anrechnung der bisher zurickgel egten Ausbil dungszeit nach den Vorschriften dieser
Verordnung fortgesetzt werden, wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren

§ 10 Inkrafttreten, AuRerkrafttreten
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Di ese Verordnung tritt am 1. August 2006 in Kraft.

Anl age (zu § 4)
Ausbi | dungsrahmenpl an fir di e Berufsausbil dung zum Ver f ahr ensnmechani ker
und Kaut schukt echni k/ zur Verfahrensnechani kerin fur

fur Kunststoff-

Kunst st of f -

Fundstell e des Originaltextes: BGBI. | 2006, 908 - 922 (1293

und Kaut schukt echni k

www.juris.de

Fertigkeiten, Kenntnisse und

Teil des

Ausbi | dun
ber uf sbi

gs-
des

Fahi gkei ten, di e unter Ei nbeziehung

Kontrollierens zu vermtteln sind

sel bst st &ndi gen Pl anens,
Dur chf threns und

Zeitliche
Ri chtwerte
in Wchen
i m Ausbi | dungsj ahr

Ber uf sbi | dung

Arbeits-
Tarifrech
(8 3 Nr.

Auf bau un
Or gani sat
des
Ausbi | dun
betri ebes
(8 3 Nr.

Si cher he
und
Gesundhei

und
t
1)

d
ion

gs-

2)

t

ts-

schut z bei

der Ar bei
(8 3 Nr.

t
3)

b)

c)
d)

e)

d)

b)

c)

Bedeut ung des Ausbild
vertrages, insbesonde

Abschl uss, Dauer und Beendi gung,

erkl aren
gegenseitige Rechte u

Pflichten aus dem Ausbi | dungs-

vertrag nennen
Migl i chkei ten der ber
Fort bi | dung nennen

wesent|iche Teile des Arbeits-

vertrages nennen

wesent | i che Besti mmungen der fir

den ausbil denden Betr

gel tenden Tarifvertrage nennen

ungs-
re

nd

ufli chen

i eb

Auf bau und Auf gaben des

ausbi | denden Betri ebes erl autern
G undf unkti onen des ausbi |l denden

Betri ebes, w e Beschaffung,
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Umnel t schut z

d)

Zur Ver nei dung betri ebsbedi ngt er
Umnel t bel ast ungen i m beruflichen
Ei nwi r kungsberei ch beitragen,

i nsbesonder e

a)

b)

d)

beschrei ben und erste |
MaRnahnen einleiten |
Vorschriften des vorbeugenden I
Br andschut zes anwenden; |
Ver hal t enswei sen bei Branden |
beschr ei ben und MaRnahnen |
zur Brandbekanpfung ergreifen I

nmbgl i che Umnel t bel ast ungen
durch den Ausbil dungsbetrieb
und seinen Beitrag zum
Umnel t schut z an Bei spi el en
erkl aren

fiar den Ausbil dungsbetrieb
gel tende Regel ungen des
Umnel t schut zes anwenden
Mgl i chkei ten der
wirtschaftlichen und
umrel t schonenden Energi e-
und Materi al verwendung nutzen
Abf al | e vernei den; Stoffe
und Materialien einer
umrel t schonenden Ent sor gung
zuf Ghren
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Zeitliche
Ri chtwerte
in Wchen
i m Ausbi | dungsj ahr

(8 3 Nr. 4)
Tei |l des
Ausbi | dungs-

ber uf sbi | des

Fahi gkei ten, di e unter Ei nbeziehung

Fertigkeiten, Kenntnisse und

sel bst st &ndi gen Pl anens,
Dur chf Ghrens und

Kontrollierens zu vermtteln sind |
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Betri ebs-
mtteln
(8 3 Nr.

5)

Betriebsnittel durch Reinigen I
pfl egen und vor Korrosion schitzen
Betri ebsstoffe, insbesondere Oe
Kihl - und Schm erstoffe, nach
Betri ebsvorschriften und

War t ungspl &nen wechsel n und
auffiallen

Lesen,

Anwenden und
Erstell en von
t echni schen

Unt er | agen,

Dat enschut z

(8 3 Nr.

6)

Teil - und G uppenzei chnungen | esen
G undbegri ffe der Normung anwenden
St uckl i sten, Tabellen, D agranmme,
Handbicher und Bedi enungshi nwei se
| esen und anwenden

MaR-, Form und Lagetol eranzen
sowi e (berfl &chenbeschaff enheit
erkennen und zuor dnen

digitale und anal oge Daten | esen |
Ski zzen und zugehorige Sticklisten

anfertigen
g) berufsbezogene Regel ungen zum
Dat enschut z nennen und beacht en
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I h) Gesantzei chnungen | esen I I 2*) |

i) technische Sachverhalte, I
i nsbesondere in Formvon Protokollen
und Berichten, dokunentieren I
j) Fertigungsunterl agen anwenden I
Pl anen und I a) Arbeitsschritte unter I
St euern von I Ber tcksi chti gung funktional er und
Arbeits- und | fertigungstechni scher I
Bewegungs- I Gesi cht spunkte festlegen I
abl auf en, | b) Arbeitsabl auf unter Berucksichtigung
Kontrollieren | organi sat ori scher und
und Bewerten | i nformat ori scher Notwendi gkeiten
des Ergebni sses festl egen und sicherstellen
(8§ 3 Nr. 7) c) Bewegungsabl auf e an Maschi nen
unt er Ber tcksi chtigung der
Ei nfl ussgr6Ren steuern
d) Abwei chungen vom Arbeit sergebnis
beurteilen und Informationen fur
den Arbeitsabl auf nutzen

I e) konpl exe Arbeitsabl dufe unter I I
I Ber ticksi chti gung funktional er, I I
I konstruktiver, fertigungstechnischer, |
I wi rtschaftlicher und personeller | I
I Gesi cht spunkte festlegen I I
I f) Arbeitsplatz einrichten, I I
I erforderliche Arbeitsverfahren, | I
I Werkzeuge, Hilfs- und Priafmittel | I
I besti mmen I I
I g) Arbeitsfol ge, Montage-, Denontage- I
I und | nst andset zungsar bei ten pl anen I
I h) Arbeitsergebnisse kontrollieren | I
I und bewerten I I
Bear bei t en a) Werkzeuge entsprechend den zu
von bear bei t enden Werkstoffen sow e
met al I i schen der angestrebten Form und
Wer kst of f en Qber f | &chenqual i t &t auswahl en
(8 3 Nr. 8) b) Hilfs- und Betriebsstoffe fiur die
Bear bei tung von Werkst of fen I
auswahl en I
c) Bezugslinien, Bohrungsnitten und
Untisse an Werksticken unter I
Ber iicksi chti gung der Werkstoff- |
ei genschaften und nachfol gender |
Bear bei t ung anrei Ben und koérnen |
d) Fl &chen und Fornmen an Werkst iicken
aus Eisen- und Nichteisennetallen
nach vor gegebenen Tol eranzen eben
wi nklig und parallel auf MaBR feilen
e) Bleche, Platten, Rohre und Profile
aus Eisen- und Nichteisennetallen
nach Anriss mt Handblgel sage I
trennen I
f) netrische Gewi nde an Ei sen- und |
Ni chtei sennetal | en unter Beachtung
der Kuhl schnierstoffe mt Gew nde-
bohrern und Schnei dei sen herstellen
g) Bi egeunformungen unter Beachtung
der Werkstuckoberfl ache, der I
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h)

i)
k)

n)

0)

9]

q)

Bi eger adi en, der neutral en Faser
und der Bi egewi nkel durchfihren
Messzeuge nach geforderter
Messgenaui gkeit auswahl en

Langen mit Strichmafst &ben
Messschi ebern und Messschrauben
unt er Beachtung von systenmatischen
und zufalligen Messfehler-
nmbgl i chkeiten messen

mt Wnkellehren prifen und mt
W nkel messern nessen

Ebenheit von Fl &hen nmit Linea
und W nkel nach dem Lichtspalt-
verfahren sowi e Forngenaui gkeit
m t Rundungsl ehren prifen

Wer kst icke nmit G enzl ehren und
Gewi ndel ehren pr if en

oer f | &chenqual i t &t durch

Si cht prifen beurteilen

Maschi nenwerte, insbesondere
Urdr ehungsfrequenz, besti men
und einstellen

Bohrungen in Werkstidcken aus

Ei sen- und Nichteisennmetal |l en
bis zu einer Lagetol eranz von
+- 0,2 mm insbesondere unter

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
Beachtung der Kiuhl schnierstoffe, |

12

an Bohrmaschinen mt unterschiedlichen

Wer kzeugen durch Bohren ins Volle,
Auf bohren und durch Profil senken
herstell en I
Bohrungen in Werkstidcken aus I
Ei sen- und Nichtei sennetall en I
nach vor gegebenen Tol eranzen und
oer f | &chenbeschaf f enheit herstellen
Bohrungen i n Werkstidcken aus I
Ei sen- und Nichtei sennetall en I
dur ch Rundrei ben nach vorgegebenen
Tol eranzen herstellen I
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Unt er schei den
und Zuor dnen

von
Kunst st of

f en,

Kaut schuken,

Zuschl ag-
Hi | f sst of
(8 3 Nr.

und
fen
9)

den Zusamenhang zw schen I
mol ekul ar em Auf bau und Ei genschaften
darstell en und di ese Ei genschaften
anwendungsspezi fi sch zuordnen I
Ther mopl ast e, Duropl aste und
El ast omere durch systemati sche
Pr if ungen unt er schei den

W r kung von Zuschl ag- und

Hi | f sst of fen anhand von Bei spi el en
unt er schei den und Ei nsat zgebi et en
zuor dnen I

Bear bei t en

von
Kunst st of

f-

hal bzeugen

(8 3 Nr.

10)

Bear bei t barkeit von Kunststoff- |
hal bzeugen unt er Berlcksi chti gung
unt er schi edl i cher Herstell ungs-
verfahren beurteilen

Hal bzeuge unter Berlcksichtigung
der \Werkst of f ei genschaften

anzei chnen

Wer kzeuge ent sprechend den zu
bear bei t enden Hal bzeugen und

Wer kst of fen sowi e der angestrebten

-8-
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d)

f)

g9)
h)

Form und Qberfl &chengite besti men

und auswahl en

H | fsstoffe, insbesondere Ldse-
und Trennmittel sow e Kuhl- und
Schmi er st of f e unt er schei den

i hrer Verwendung nach zuordnen
und nach Anwei sung und Unterl agen
anwenden

Fl &chen und Fornen an Hal bzeugen

manuel | nach vor gegebenen Tol eranzen

eben, winklig und parallel auf
MaR feilen, raspeln, abziehen
und schleifen

Trennwer kzeuge unt er Bericksi chti gung
des Werkstoffs, der Werkstoffdicke

und des Kraftbedarfs auswahl en
Hal bzeuge, insbesondere durch
Sadgen und Schnei den, trennen
Bohrungen in Hal bzeugen bis zu

ei ner Lagetol eranz von +- 0,2 nm
i nshesondere unter Beachtung der
Kihl schmiermittel, mt

unt er schi edl i chen Werkzeugen an
Bohr maschi nen herstellen

Hal bzeuge si cht prifen und

wer kst of f gerecht rei ni gen sow e
maschi nell schl eifen und polieren
Abf al l e verwerten

6

www.juris.de

Figen und
Unf or nen
(8 3 Nr.

11)

d)

f)

g9)

Fugever f ahren unt er schei den

| 6sbare und unl 6sbare Verbi ndungen

i hrem Ver wendungszweck zuor dnen

Wer kzeuge und Maschi nen ent sprechend

der Fige- und Unfornverfahren
auswahl en
mechani sche Ver bi ndungen von

Bauteil en kraft- und fornschl iissi g

herstell en, insbesondere durch
Schraub-, Stift-, Gel enk- und

Bol zenver bi ndungen unt er Beacht ung

der Werkst of f paarung sow e der
Qoer f| achenbeschaf f enheit der
Fugef | &chen; Verbi ndungen si chern
und prdf en

Unf or mver f ahren unter

Ber ticksi chti gung der Werkstoff -
ei genschaften und der Produkt -
anwendung unt er schei den;

ent sprechende Werkzeuge, Hil fs-
und Betriebsstof fe auswéhl en und
anwenden

Rohre und Tafeln kalt und warm
unt er Beachtung der verfahrens-

und wer kst of f spezi fi schen Par anet er

durch Bi egen unfornen

Kunst st of f hal bzeuge durch War ngas-

oder Hei zel enment schwei Ben unt er
Fest | egung der Naht ausf Ghrungen

ver bi nden; Verbi ndung prifen sow e

nachbehandel n
Hal bzeuge und Fornteil e aus
pol ynmeren \Werkstof fen unter

-9-
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I I Ber iicksi chti gung der Werkstoff- | I

I I ei genschaften kl eben; Kl ebung I I

I I pr if en sowi e nachbehandel n I I

I I h) Schabl onen und Abw ckl ungen I I

I I konstrui eren und herstellen I I

Unt erscheiden | a) Schutz-, Schalt- und Uberwachungs- I

von Energie- | ei nri cht ungen handhaben I I

tréagern und | b) Wasser, Danpf: I I

- for nen, I aa) Druck und Tenperatur nessen, | I

Zuordnen zu I Wasserhdrte und pH Wert I I

Ei nsat zgebi et en besti nmen I I

(8 3 Nr. 12) | bb) MaRnahnen der Auf bereitung I I

I von Wasser und Danpf I I

I unt er schei den I I

I cc) aufbereitetes Wasser und I I

I auf berei tet en Danpf nach den | I

I Ver wendungsnigl i chkei t en I I

I ei nset zen I I

| c) Elektrizitéat: I I

I aa) Spannung, Strom Wderstand | I

I und Leistung i md eichstronkreis I

I messen und Ber echnungen I I

I dur chf Ghren I I

I bb) Anwendungen von d ei ch-, I I

I Wechsel - und Drehstrom I I

I unt er schei den I 4 |
I cc) Sicherheitsregel n zur Vernei dung

I von Cefahren durch el ektrischen I

I St rom anwenden I I

I dd) el ektrische Schal tungsunterl agen I

I | esen I I

I ee) Stronkreise mit Signal- und | I

I St euer ungsbaut ei | en auf bauen, I

I prif en und nach Anwei sung in | I

I Betrieb nehnen I I

I ff) elektrische Bauteile anhand | I

I von Typenschildern identifizieren |

I d) Heizgas: I I

I aa) Hei zgas unter Bericksichtigung I

I von Druck und Heizwert den I

I Ver wendungszwecken zuor dnen I

I bb) Gasarten und Gasgem sche I

I unt er schei den I

I e) A: I

I aa) physikalische Eigenschaften I

I von O en den Verwendungszwecken I

I zuor dnen I I

I bb) O als Heiznmedi um anwenden | I

| Zur Fortsetzung der Berufsbil dung

| sollen Ausbil dungsi nhalte aus dem

| ersten Ausbil dungsjahr unter

| Berucksichtigung betriebsbedi ngter

| Schwer punkte sow e des individuellen
| Lernfortschritts vertieft vermittelt
| werden I
Ver f ahr ens- a) polynmere Werkstoffe verfahrens-
gerechtes bezogen systemati sch prifen
Zuor dnen und auswahl en und bereitstellen

Vor berei ten b) Zuschlag- und Hilfsstoffe

-10 -
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von For nmassen
oder Hal bzeugen
und Vorbereiten
zur Verfahrens-
dur chf dhrung |
(8 3 Nr. 13) |

ver f ahr ensbezogen systemati sch

pr uf en,

auswahl en und bereitstellen

pol ynere Werkstoffe sowi e Zuschl ag-

und Hil fsstoffe fir das Be-

Ver ar bei t ungsver f ahr en

vorbereiten

oder

www.juris.de

Auf bauen und |
Pr if en von |
Pneumati k- und
Hydraul i k-
schal t ungen

(8 3 Nr. 14)

Schal t -
pneumati scher,

und Funkti onspl ane
el ekt ropneumati sch

hydraul i scher und el ektro-
hydraul i scher Systene | esen und

ski zzi eren

Pneurati kschal t ungen nach
Angaben auf bauen
Dr iicke in pneumati schen und

hydraul i schen Systenen nessen

und einstellen
Pneumati k-,
Hydraul i k-

El ekt ropneumat i k-,
und El ektrohydrauli k-

schal t ungen nach Angaben

Zei chnungsvor | agen,
und Vorschriften unter

der
anschl i el3en,
nehnen

Schal t pl &nen
Beacht ung
Si cher hei tsvorschriften

priafen und in Betrieb

I
er,

Fehl er und St drungen pneumati scher,

el ekt r opneumati scher,

und el ekt rohydraul i scher
ei ngrenzen und i hre Behebung

ver anl assen

Baugr upp

hydr aul i scher

en
I

Messen,
St euer n,
Regel n

(§ 3 Nr. 15)

I nst andhal ten |
von Wer kzeugen,
Maschi nen und |
Cer at en |
(8 3 Nr. 16) |

b)

Auf bau,

betri ebsspezi fi scher

Mes

sgeréte

dem Ver wendungszweck zuordnen

Tenper at ur,
Dur chf | ussnenge,

Druck, Zeit,

Masse u

nd

el ektri sche G 6en nessen
Prinzi pi en des Messens,
und Regel ns unterschei den

| nf or mat i onst echni k,

Di gi tal technik,
Mess-, Steuer-

ins
anwenden

St euer ns

besonder e

und Regel -
ei nrichtungen einstellen

auf

Funktion prafen und Uberwachen

St 6rungen feststell en und MalRnahnmen

zu i hrer
Mess-,

Behebung einl eiten

St euerungs- und Regel ungs-

techni k sowi e deren Einrichtungen
an Maschi nen und Geraten unter
Beacht ung der Sicherheits-
vorschriften anwenden

di e Ei nhal tung verfahrensspezifischer

Par amet er durch

Messen,

und Regel n sicherstellen
Funkti on der Werkzeuge,
und Gerate unterschei den

I nst andhal t ungsvor schriften

beacht en
Wer kzeuge

-11 -
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I i nspi zieren und warten I

I ¢c) Werkzeuge, Maschinen und Ceréate |

I i nstand setzen sow e | nstandsetzung
I ver anl assen; Gesantfunktion prifen

17 1 Qualitats- I a) Bedeutung der Qualitéatssicherung I I I I
| sicherung I fiar den Produktionsprozess sow e | I I I
I (8 3 Nr. 17) | fiar die vor- und nachgeschalteten I 31 I
I I Ber ei che beachten I I I I
I I b) MaBnahmen zur Qualit&tssicherung I I I I
I I unset zen I I I I
I R e I R T R
I I ¢) Nornen und Spezifikationen zur I I I I
I I Qual it &t ssi cherung der Produkte | I I I
I I beacht en I I I 31
I I d) Qualitatssicherungssystem anwenden I I I
I I und dessen Wrksankeit beurteil en I I I
18 | Inbetriebnahme a) Aufbau und Funkti onswei se von I I I I
I von Maschi nen, Maschi nen und Ger aten der I I I I
| Ceraten oder | wesent | i chen Forngebungs- und I I I I
| Anl agen I Bear bei t ungsver f ahren unt er schei den I I I
I (8 3 Nr. 18) | b) Maschinen, Gerate oder Anlagen auf I 6 I I
I I Funkti onst iichti gkeit dberprifen | I I I
I I ¢) Maschinen, Gerate oder Anlagen I I I I
I I nach Si cherheitsplan kontrollieren I I I
I I und di e I nbetriebnahne erndglichen I I I
I R e I R T R
I I d) Ausgangsnaterialien verfahrens- | I I I
I I spezi fi sch auswahl en und I I I I
I I bereitstellen I I I 91
I | e) Maschinen, Gerate oder Anlagen I I I I
I I in Betrieb nehnen I I I I
*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhalten zu vermtteln.
Schwer punkt: Fornteile
Lfd. | Teil des I Ferti gkei ten, Kenntnisse und I Zeitliche
Nr. | Ausbildungs- | F&higkeiten, die unter Einbeziehung I Ri chtwerte
| berufsbildes | sel bst st andi gen Pl anens, I i n Wochen
I I Dur chf Ghrens und I i mAusbil dungsj ahr
I | Kontrollierens zu vermitteln sind |-------------------
I I I 1 | 2 I 3
1 1 2 I 3 I 4
1 | Fertigungs- | a) Material nach Art, Menge und I I I I
I pl anung I Zei t punkt bereitstellen I I I I
I (8§ 3 Nr. 19) | b) Betriebsmttel festlegen und deren I I I
I I Ei nsatz besti nmen I I I 4 *)
I I c¢) Personal ei nsatz pl anen I I I I
I I d) Materialfluss planen I I I I
2 Sicherstellen | a) Rezepturaufbau beachten I
der I b) Material ei ngangskontrolle I
Ferti gungs- I dur chf Ghren I

(8 3 Nr. 20) | d) Einsatzbereitschaft der
I Betriebsmttel herstellen

I I I
I I I
I I I
| voraussetzungen c) Einsatzmaterialien aufbereiten I I
I I I
I I I
I I e) Materialfluss sicherstellen I I

-12 -
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Be- und I a) die Verarbeitungsverfahren I
Ver ar bei t ungs- - Spritzgielen I
verfahren von | - Bl asfornen I
pol ymer en I - Schéaunen I
Wer kst of f en I - Pressen I
(8 3 Nr. 21) | unt er schei den und Fornteil en I

I zuor dnen I

I b) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe I I

I ver f ahrensspezi fi sch unt erschei den I

I ¢c) Fornteile durch ein Verfahren I I
I unt er Ber tcksi chtigung der I I
I ei nzuhal t enden Parameter herstellen, I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I
I I

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
| 15
I
i nsbesonder e I I
aa) verfahrensspezifische Arbeits- I
und Si cherheitsvorschriften | I
anwenden I I
bb) Aufbau und Funktion der I I
Pr odukti onsanl age ei nschliefllich I
der Handhabungsgerate darstellen I
cc) Verarbeitungsbedi ngungen I I
einstell en I I
dd) Anl age ei nfahren und betrei ben
ee) Produktionsanl age einrichten |
ff) Werkzeuge vorbereiten und I
ei nset zen I
gg) Produktionsanl age und Werkzeuge
optinieren I
hh) verfahrensspezifische I
Ver ar bei t ungspar amnet er, I
i nsbesondere Tenperatur, Druck
und Zeit, optimeren I
ii) Fornteile anwendungsspezifisch
nachbear bei t en I
Fertigungs- I a) verfahrensspezifische Betriebsdaten
st euer ung I erfassen, beachten und Fertigung
(8 3 Nr. 22) | steuern
I b) Prozessleittechnik verfahrens-
I
I
I

15

spezi fi sch anwenden
c) bei Abwei chungen durch Messen

St euern und Regel n eingreifen
Fertigungs- I a) Messdaten erfassen I I
Uberwachung I b) Protokolle anfertigen und I I
(8 3 Nr. 23) | auswerten I I
I c) Stoérungen feststellen und Ursachen I
I I
I I
I I

|
|
|
| 4 *)
|
|
|

er kennen I
d) MaRBnahnen zur Beseitigung von I
St 6rungen einleiten I
Qualitats- a) Nornen und Systeme des Qualitéats-
managemnent managenent s unt er schei den und I
(8 3 Nr. 24) anwenden I
b) Priafarten und Prufmittel nach I
Nor men auswéhl en I
c) Einsatzfahigkeit der Prufmttel |
feststell en und dokumenti eren I
d) Informationen uber Werk- und I
Hi | fsstoffe, Produktion und I
Produkte beurteilen I

6 *)

-13 -
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| e) Prufplane und betriebliche

I Praf vorschriften anwenden

I f) statistische Verfahren zur

I Qual it &t ssi cherung anwenden

I g) bei MaRBnahnen zur Optinierung von
I Verfahren und Prozessen mitw rken

*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhal ten zu vermtteln.

Schwer punkt: Hal bzeuge

Lfd. | Teil des I Ferti gkei ten, Kenntnisse und I Zeitliche
Nr. | Ausbildungs- | F&higkeiten, die unter Einbeziehung I Ri chtwerte
| berufsbildes |1 sel bst st andi gen Pl anens, I i n Wochen
I I Dur chf Ghrens und I i m Ausbil dungsj ahr
I | Kontrollierens zu vermtteln sind l-------------------
I I I 1 1 2 I 3
1 1 2 I 3 I 4
1 | Fertigungs- | a) Material nach Art, Menge und I I I I
I pl anung I Zei t punkt bereitstellen I I I I
I (8§ 3 Nr. 19) | b) Betriebsnmttel festlegen und deren I I I
I I Ei nsatz besti nmen I I I 4 *)
I I c¢) Personal ei nsatz pl anen I I I I
I I d) Materialfluss planen I I I I
2 | Sicherstellen | a) Rezepturaufbau beachten I I I I
| der I b) Material ei ngangskontrolle I I I I
| Fertigungs- I dur chf Ghren I I I I
| voraussetzungen c) Einsatzmaterialien aufbereiten I I I 4 *)
I (8§ 3 Nr. 20) | d) Einsatzbereitschaft der I I I I
I I Betriebsnittel herstellen I I I I
I I e) Materialfluss sicherstellen I I I I
3 Be- und I a) die Verarbeitungsverfahren I
Ver ar bei t ungs- - Kal andri eren I
verfahren von - Extrudieren I
pol yrer en - Beschi chten I
Wer kst of f en - Schaunen I
(8 3 Nr. 21) unt er schei den und Hal bzeugen I
zuor dnen I
b) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe
ver fahrensspezi fi sch unterschei den
c) Hal bzeuge durch ein Verfahren I

ei nzuhal tenden Par aneter herstellen
i nsbesonder e I
aa) verfahrensspezifische Arbeits-
und Si cherheitsvorschriften
anwenden I
bb) Aufbau und Funktion der I
Pr odukti onsanl age ei nschliel3lich
der Handhabungsgerate darstellen
cc) Verarbeitungsbedi ngungen I

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I 15
I
I
I
I
I
I
I
I
I
einstellen | |

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
unt er Bericksichtigung der I I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

dd) Anl age ei nfahren und betrei ben

ee) Produktionsanlage mt ihren |
vor- und nachgeschal t et en I
Maschi nen und Geré&ten einrichten

-14 -
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I I ff) Werkzeuge vorbereiten und I I
I I ei nset zen I I
I I gg) Produktionsanl age und Werkzeuge I 15
I I optinieren I I
I I hh) verfahrensspezifische I I
I I Ver ar bei t ungspar anet er, I I
I I i nsbesonder e Tenperatur, Druck, I
I I Zeit, Umdrehungsfrequenz und | I
I I Abzugsgeschwi ndi gkeit, optinmeren |
I I ii) Hal bzeuge anwendungsspezifisch I
I I nachbear bei t en I I
Fertigungs- I a) verfahrensspezifische Betriebsdaten
st euer ung I erfassen, beachten und Fertigung
(8 3 Nr. 22) | steuern
I b) Prozessleittechnik verfahrens-
I spezi fi sch anwenden
I c) bei Abwei chungen durch Messen
I St euern und Regel n eingreifen
Fertigungs- I a) Messdaten erfassen I I
Uberwachung I b) Protokolle anfertigen und I I
(8 3 Nr. 23) | auswerten I I
I c) Stoérungen feststellen und Ursachen I
I I
I I
I I

er kennen I
d) MaRBnahnen zur Beseitigung von I
St 6rungen einleiten I
Qualitats- a) Nornen und Systeme des Qualitéats-
managemnent managenent s unt er schei den und I
(8 3 Nr. 24) anwenden I
b) Priafarten und Prufmittel nach I
Nor men auswéhl en I
c) Einsatzfahigkeit der Prufmttel |
feststell en und dokumenti eren I
d) Informationen uber Werk- und I
Hi | fsstoffe, Produktion und I
Produkte beurteilen I
e) Priufpl ane und betriebliche I
Praf vorschriften anwenden I
f) statistische Verfahren zur I
Qual it &t ssi cherung anwenden I
g) bei MaBnahmen zur Optinierung von
Verfahren und Prozessen mitw rken

*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhalten zu vermtteln.

Schwer punkt: Mehrschi cht - Kaut schukteil e

Lfd. | Teil des I Ferti gkei ten, Kenntnisse und I Zeitliche
Nr. | Ausbildungs- | F&higkeiten, die unter Einbezi ehung I Ri chtwerte
| berufsbildes | sel bst st andi gen Pl anens, I in Wochen
I I Dur chf Ghrens und I i m Ausbil dungsj ahr
I I Kontrollierens zu vermtteln sind O R
I I I 1 1 2 I 3
1 1 2 I 3 I 4
1 | Fertigungs- | a) Material nach Art, Menge und I I I I
I pl anung I Zei t punkt bereitstellen I I I I
I (8§ 3 Nr. 19) | b) Betriebsnmttel festlegen und deren I I I
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Ei nsatz bestimmen
Per sonal ei nsatz pl anen
Mat eri al f1 uss pl anen

www.juris.de

Sicherstel |l en

der
Fertigung

vorausset zungen

(8 3 Nr.

S-

20)

Rezept ur auf bau beacht en

Mat eri al ei ngangskontrolle

dur chf Ghren

Ei nsatzmaterialien aufbereiten
Ei nsat zberei t schaft der
Betriebsmttel herstellen
Material fluss sicherstellen

Mehr schi cht - Kaut schuktei |l e unter

Be- und

Ver ar bei t ungs-
verfahren von

pol yneren
Veer kst of f
(8 3 Nr.

en
21)

Ber ticksi chti gung der ei nzuhal t enden
Par anmet er herstellen, insbesondere
Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe

a)
b)

c)

unt er schei den
ver f ahr ensspezi fi sche Arbeits-

und

Si cher hei t svorschri ften anwenden |

Ver f ahren zum Konf ekt i oni eren von
Er zeugni ssen nmit Festigkeitstragern

darstellen
Konf ekt i oni er maschi nen nach
vor gegebenen Spezifikati onen
einrichten

I
I
I
I
I
I
I 15
I
I
I
I
I
I

ver f ahr ensspezi fi sche Verarbeitungs-
paraneter, insbesondere Tenperaturen

Druck und Zeit, optimeren

Ver ar bei t ungsbedi ngungen einstell en

Anl age ei nfahren und betrei ben

I
I
I 15
I
I

Fertigung
st euerung
(8 3 Nr.

S-

22)

ver f ahrensspezi fi sche Betri ebsdat en

erfassen, beachten und Fertigung

steuern

Prozesst echni k verfahrensspezifisch

anwenden
bei Abwei chungen durch Messen
St euern und Regel n eingreifen

Fertigung
Uberwachu
(8 3 Nr.

S-

ng
23)

Messdat en erfassen
Prot okol I e anfertigen und
auswerten

St 6rungen feststellen und Ursachen

er kennen
MaBnahmen zur Beseitigung von
St 6rungen einleiten

Qualitats

managenent

(8 3 Nr.

24)

e)

f)

Normen und Systene des Qualitats-

managenent s unt er schei den und
anwenden

Prifarten und Prifmttel nach
Nor men auswahl en

Ei nsat zf ahi gkeit der Prufmitte
feststell en und dokunenti eren
| nformati onen Uber Werk- und
H | fsstoffe, Produktion und
Produkt e beurteil en

Pr if pl &ne und betriebliche

Pr Gf vorschri ft en anwenden
statistische Verfahren zur
Qual it &t ssi cherung anwenden

-16 -
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I I g) bei MaRBnahnen zur Optinierung von I I I
| | Verfahren und Prozessen mtw rken | | |

*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhalten zu vermtteln.

Schwer punkt: Bauteile

Lfd. | Teil des I Ferti gkei ten, Kenntnisse und I Zeitliche
Nr. | Ausbildungs- | F&higkeiten, die unter Einbeziehung I Ri chtwerte
| berufsbildes |1 sel bst st andi gen Pl anens, I in Wochen
I I Dur chf Ghrens und I i m Ausbil dungsj ahr
I | Kontrollierens zu vermtteln sind l-------------------
I I I 1 1 2 I 3
1 1 2 I 3 I 4
1 | Fertigungs- | a) Material nach Art, Menge und I I I I
I pl anung I Zei t punkt bereitstellen I I I I
I (8§ 3 Nr. 19) | b) Betriebsnmttel festlegen und deren I I I
I I Ei nsatz besti nmen I I I 4 *)
I I c¢) Personal ei nsatz pl anen I I I I
I I d) Materialfluss planen I I I I
2 | Sicherstellen | a) Rezepturaufbau beachten I I I I
| der I b) Material ei ngangskontrolle I I I I
| Fertigungs- I dur chf Ghren I I I I
| voraussetzungen c) Einsatzmaterialien aufbereiten I I I 4 *)
I (8§ 3 Nr. 20) | d) Einsatzbereitschaft der I I I I
I I Betriebsnittel herstellen I I I I
I I e) Materialfluss sicherstellen I I I I
3 Be- und I a) die Bearbeitungsverfahren I
Ver ar bei t ungs- - Hal bzeuge bearbeiten I
verfahren von - Lam ni eren I
pol yrer en - Folien schwei Ren I
Wer kst of f en - Auskl ei den I
(8 3 Nr. 21) unt er schei den und Anwendungsgebi et en
zuor dnen I
b) Werk-, Zuschlag- und Hilfsstoffe
ver f ahrensspezi fi sch unterschei den
c) Hal bzeuge oder Konponenten durch |
ein Verfahren zu Rohrleitungen, |
Appar at en, Behal tern, Bauel enenten
oder Fertigteilen be- oder I 16

i sonetrische Darstellungen I
und Abw ckl ungen | esen und
anwenden; isonetrische Skizzen
von Rohrl eitungen anfertigen |
bb) verfahrensspezifische Arbeits-
und Sicherheitsvorschriften
anwenden I
cc) Kunststof fhal bzeuge unter I
Beacht ung der werkstoff- I
spezi fischen Paraneter bis zu
ei ner MalRgenaui gkeit von 0, 2

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
verarbeiten, insbesondere | |
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
drehen und fréasen |

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I aa) Zei chnungen, Rohrleitungspl éne,
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I

3

I dd) Maschi nen, Cerate, Werkzeuge | I I I
I sowie Hlfsmttel bauteil- und I I I
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wer kst of f spezi fi sch auswahl en
und anwenden I
ee) Ver- und Bearbeitungsbedi ngungen
festl egen und einstellen I
ff) Verfahren der Oberfl achen- I
vor behandl ung unt erschei den |
und wer kst of f spezi fi sch anwenden
gg) Bauteile wi e Rohrleitungen, |
Appar ate, Behélter, Bau- I
el emente oder Fertigteile unter
Anwendung der Fige-, Be- und
Ver ar bei tungsverfahren fertigen
hh) Rohrl eitungen, Apparate, I
Behél ter, Bauel enente oder I
Fertigteile bauteil- und I
wer kst of f gerecht transportieren
Si cher hei tsvorschriften beachten
ii) Bauteile werkstoffgerecht I
nonti eren und denonti eren; I
demontierte Teil e sachgerecht
| agern oder entsorgen I
jj) Betriebsbereitschaft schadhafter
Teil e durch I nstandsetzen I
herstellen I
| Fertigungs- I a) verfahrensspezifische Betriebsdaten I
| steuerung I erfassen, beachten und Fertigung | I
I (8 3 Nr. 22) | steuern I I
I I I
I I I

16

b) bei Abwei chungen durch Messen, I

St euern und Regel n eingreifen I

Fertigungs- I a) Messdaten erfassen I I
Uberwachung I b) Protokolle anfertigen und I I
(8 3 Nr. 23) | auswerten I I
I c) Stoérungen feststellen und Ursachen I

I er kennen I I
I d) MaBnahmen zur Beseitigung von I I
I St 6rungen einleiten I I
Qualitats- a) Nornen und Systeme des Qualitéats-
managemnent managenent s unt er schei den und I
(8 3 Nr. 24) anwenden I
b) Priafarten und Prufmittel nach I
Nor men auswéhl en I

c) Einsatzfahigkeit der Prufmttel |
feststell en und dokumenti eren I

d) Informationen uber Werk- und I
I

I

I

I

I

I

|
|
|
| 4 *)
|
|
|

Hi | fsstoffe, Produktion und
Produkte beurteilen

e) Priufpl ane und betriebliche
Priuf vorschri ften anwenden

f) statistische Verfahren zur
Qual it &t ssi cherung anwenden

g) bei MaBnahmen zur Optinierung von
Verfahren und Prozessen mtw rken

*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhalten zu vermtteln.

Schwer punkt: Faserverbundwer kst of f e

Lfd. | Teil des I Ferti gkeiten, Kenntnisse und I Zeitliche
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Nr. Ausbi | dungs-

ber uf sbi | des

I Fahi gkeiten, die unter Einbeziehung I Ri chtwerte
I sel bst st &ndi gen Pl anens, I i n Wochen
I Dur chf ihrens und I im Ausbil dungsj ahr
| Kontrollierens zu vermitteln sind R T
I

Fertigungs- a) Material nach Art, Menge und I
pl anung Zei t punkt bereitstellen I
(8 3 Nr. 19) b) Betriebsnmittel festlegen und deren
Ei nsatz bestimmen I
c) Personal ei nsatz pl anen I
d) Material fluss planen I
| Sicherstellen | a) Einsatzbereitschaft der I I
| der I Betriebsnittel prifen I I
| Fertigungs- I b) Fornmen vorbereiten und nachbehandel n I
| voraussetzungen c) Material disponieren I I
I (8 3 Nr. 20) | d) Materialien und Hilfsstoffe I I
I I auf berei ten I I
I | e) Materialfluss sicherstellen I I
Be- und I a) forngebende Verarbeitung durchfihren I
Ver ar bei tungs- b) spanende Bearbeitung von Faser- | I
verfahren von | ver bundwer kst of f en dur chf Ghren I I
pol yner en I ¢) Kl ebe- und Fuget echni ken anwenden I
Wer kst of f en I d) Bauwei sen und Werkstof fe verfahrens- I
(8 3 Nr. 21) | spezi fisch unterschei den I I
| e) Hal bzeuge oder Konponenten I I
I ver arbeiten, insbesondere I I
I aa) Zei chnungen, Bel egungspl dne, | I 16
I i sometri sche Darstell ungen I I
I und Abwi ckl ungen | esen und I I
I anwenden; isonetrische Skizzen I
I von Faserver bundbaut ei | en I I
I anfertigen I I
I bb) verfahrensspezifische Arbeits- I
I und Si cherheitsvorschriften | I
I anwenden I I
cc) Kunst st of f hal bzeuge unter I
Beachtung der werkstof f- I
spezifi schen Paraneter bis zu
ei ner MaRgenaui gkeit von 0,2 mm
drehen und fréasen I
dd) Maschinen, Geréate, Werkzeuge
sowie Hilfsnmittel bauteil- und
wer kst of f spezi fi sch auswahl en
und anwenden I
ee) Bauel emente oder Fertigteile |
unt er Anwendung von Flge-, I
Be- und Verarbeitungsverfahren
fertigen I
ff) Bauel emente oder Fertigteile
transportieren und | agern;
Si cher hei t svorschriften beachten
gg) Bauteile nontieren und I
denonti eren I
4 | Fertigungs- I a) verfahrensspezifische Betriebs- | I I I
| steuerung I und Fertigungsdaten einstellen I I I I

16
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I (8§ 3 Nr. 22) | b) Abweichungen durch Steuern und I I I 2 %)
I I Regel n beheben I I I I

5 | Fertigungs- I a) Mess- und Betriebsdaten erfassen | I I I
| Uberwachung I b) Protokolle anfertigen und I I I I
I (8 3 Nr. 23) | auswerten I I I 4 *)
I I c) Stoérungen erkennen und MaRBnahmen | I I I
I I zu deren Beseitigung ergreifen I I I I
6 Qualitats- a) Nornen und Systeme des Qualitéats- I
managemnent managenent s unt er schei den und I
(8 3 Nr. 24) anwenden I
b) Prifarten und Prufmittel nach I
Nor men auswéhl en I
c) Einsatzféahigkeit der Prufmttel I
feststell en und dokunenti eren I
6 *)

Hi | fsstoffe, Produktion und
Produkte beurteilen

e) Priufpl ane und betriebliche
Priuf vorschri ften anwenden

f) statistische Verfahren zur
Qual it &t ssi cherung anwenden

g) bei MaBnahmen zur Optinierung von
Verfahren und Prozessen mtw rken

I
I
I
I
I
I
d) Informationen uber Werk- und I
I
I
I
I
I
I

*) I'm Zusammenhang mit anderen i m Ausbi | dungsrahnenpl an auf gef ihrten
Ausbi | dungsi nhal ten zu vermtteln.

Schwer punkt: Kunst st of ffenster

Lfd. | Teil des I Ferti gkei ten, Kenntnisse und I Zeitliche
Nr. | Ausbildungs- | F&higkeiten, die unter Einbeziehung I Ri chtwerte

| berufsbildes | sel bst st andi gen Pl anens, I i n Wochen
I I Dur chf Ghrens und I i m Ausbil dungsj ahr
I | Kontrollierens zu vermtteln sind l-------------------
I I I 1 1 2 I 3

1 1 2 I 3 I 4

1 | Fertigungs- | a) Material, insbesondere d as, I I I I
I pl anung I Beschl age und Zubeh6r, nach Art, | I I I
I (8§ 3 Nr. 19) | Menge und Zeitpunkt bereitstellen I I I
I I b) Betriebsmttel festlegen und deren I I 4 *)
I I Ei nsat z besti nmen I I I I
I I c¢) Personal ei nsatz pl anen I I I I
I I d) Material fluss planen I I I I

2 | Sicherstellen | a) Mterial ei ngangskontrolle I I I I
| der I dur chf thren I I I I
| Fertigungs- I b) Einsatzbereitschaft der Betriebs- I I 4 *)
| vorausset zungen mttel herstellen I I I I
I (8§ 3 Nr. 20) | c¢) Materialfluss sicherstellen I I I I

3 Be- und I a) spanende und therm ni sche

I
Ver ar bei t ungs- Bear bei t ungsverfahren fir Hal bzeuge
verfahren von dur chf hren, insbesondere I

I

I

I

I

I

I
pol yrer en I - Zuschnei den
Wer kst of f en I - Bohren
(8 3 Nr. 21) | - Schwei Ren

| - Verputzen

I

b) Hal bzeuge verfahrensspezifisch

-20 -



Ein Service des Bundesministeriums der Justiz in Zusammenarbeit mit der juris GmbH -
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unt er schei den |
Hal bzeuge oder Konponenten I
ver ar beiten, insbesondere |

aa)

Zei chnungen und isonetri sche
Dar stel | ungen | esen und I
anwenden; isonetrische Skizzen
von Bauel ementen herstellen
Arbeits- und Sicherheits- |
vorschriften anwenden |

www.juris.de

dd)

ee)

ff)

gg)

hh)

i)

Maschi nen, Geréate, Wrkzeuge |
sowie Hilfsmttel bauteil- und
wer kst of f spezi fi sch auswahl en
und anwenden I

Ver- und Bear bei t ungsbedi ngungen

festl egen und einstellen I
Ver fahren der Oberfl &chen- I
vor behandl ung unt erschei den |

und wer kst of f spezi fi sch anwenden

Fenster, Tiren und Fassaden-
el emente durch Figen sow e
Bear bei t en von Hal bzeugen und
Konponenten fertigen I
Bauel emente oder Fertigteile |
transportieren und | agern;

Si cher hei t svorschriften beachten

Bauel enent e nonti eren und |
denonti eren |
I nst andset zung von Bauel enent en
dur chf Ghren |

16

ver f ahrensspezi fi sche Betriebs- |
daten erfassen und beurteilen I
Fertigung steuern und regeln I
Messdat en erfassen I
Prot okol I e anfertigen und auswerten
St 6rungen feststellen und Ursachen
er kennen I
MaBnahmen zur Beseitigung von I
St 6rungen ergreifen I
Normen und Systene des Qualitats-
managenent s unt er schei den und
anwenden

Prufarten und Priafnmittel nach

Nor men auswéhl en

Ei nsat zf ahi gkeit der Prufmitte
feststell en und dokumenti eren

*)

| Fertigungs- I
| steuerung I
I (8 3 Nr. 22) |

Fertigungs-
Uberwachung
(8 3 Nr. 23)

Qualitats-
managenent
(8 3 Nr. 24)

I m Zusamenhang nit
Ausbi | dungsi nhal t en

e)
f)

g9)

ander en i m Ausbi | dungsr ahnenpl an auf gef ihrten

H | fsstoffe, Produktion und
Produkt e beurteil en

Pr if pl &ne und betriebliche
Pr Gf vorschri ft en anwenden
statistische Verfahren zur
Qual it &t ssi cherung anwenden

bei

I
I
I
I
I
I
| nformati onen Uber Werk- und |
I
I
I
I
I
I

MaBnahmen zur QOptim erung von

Verfahren und Prozessen mtw rken

Zu vermtteln.
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